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Kontrolle durch Betriebsdatenerfassung
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Der Maschinen- und Anlagenbav triigt einen erheblichen Anteil an der guten Marktposition der deutschen Export-

wirtschaft. Tradition und modernste Technologien sind die Basis fiir zuverldssige Qualitiit. Mit der Expansion auf

Standorte im Ausland wiichst die Komplexitiit des Unternehmens und damit die Anforderungen an die Unterneh-

menssoftware.

ie Junker Gruppe ist mit welt-

weit elf Standorten internatio-

nal ausgelegt. ,,Selbstverstind-

lich arbeiten alle Standorte in
enger Abstimmung, die sich auch auf die
EDV-Organisation erstreckt”, so Jiirgen
Bischler, EDV-Leiter in der Erwin Junker
Maschinenfabrik GmbH Nordrach. Das
Management des Schleifmaschinenherstel-
lers hat frith die Méoglichkeiten einer
modernen Betriebsdatenerfassung (BDE)
erkannt. ,Wir hatten seit 1988 im ERP/
PPS-Bereich eine Software-Eigenentwick-
lung und Terminals von Kaba Benzing im
Einsatz", erinnert sich Bischler. Mit der suk-
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zessiven Expansion des Unternehmens auf
mehrere Standorte im In- und Ausland ist
auf das ERP/PPS-System Ifax umgestellt
worden. ,Wegen der Komplexitit der Mate-
rie war es einfach an der Zeit, unsere Eigen-
entwicklung im ERP/PPS-Bereich aufzuge-
ben®, so Bischler. Im Zuge der Einfiihrung
einer neuen Lésung sollte ebenso die Eigen-
entwicklung zur Betriebsdatenerfassung
optimiert werden. ,,Hier hat sich fiir uns das
Software-Modul tisoware.BDE des Reutlin-
ger Softwareanbieters tisoware angeboten,
das sich iiber eine Schnittstelle in das ERP/
PPS-System Ifax integrieren lisst®, erklirt
Bischler. Die jeweiligen Software-Kompo-

nenten konnte tisoware auch in einer tsche-
chischen Version liefern.

Fertigungsfortschritt visualisiert

Uber das neue System zur Betriebsda-
tenerfassung lisst sich im laufenden Pro-
duktionsprozess jeder Fertigungsfortschritt
visualisieren. Sobald ein Fertigungsauftrag
im ERP/PPS-System generiert wird, kann
er in tisoware iiberwacht und gebucht wer-
den. Alle zum Auftrag gehdrdenden Begleit-
papiere sind mit Barcodes ausgestattet und
laufen mit den Maschinenteilen mit. Wenn
ein Mitarbeiter in der Fertigung einen Auf-
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Bild 2: Junker verwendet die Zeiterfassungsterminals
Bedanet 9340, Verifikation+Legic von Kaba Benzing

trag bearbeitet und eine Buchung vor-
nimmt, kann er direkt iiber die BDE-Soft-
ware auf das ERP/PPS-System zugreifen.
Bischler: ,So kann der Mitarbeiter sofort
tiberpriifen, ob der Auftrag angelegt ist und
eine Buchung iiberhaupt zulissig ist.“
Junker verfiigt dank der Umstellung iiber
mehr Transparenz in der Fertigung. Zu
jedem Zeitpunket kann nachvollzogen wer-
den, welches Fertigungsteil sich in welchem
Fertigungszustand an welchem Ort in der
Produktion befindet. Kurz: Es lisst sich
immer priifen, wieweit der Auftrag abgear-
beitet ist. ,Das ist fiir die Kontrolle der
Einhaltung unserer Liefertermine ein wich-
tiges Instrument®, so Bischler, der auch auf
die Bedeutung der Betriebsdatenerfassung
fiir Kapazititsplanung und Nachkalkulati-
on hinweist. ,Auf Knopfdruck lisst sich die
Rentabilitit des Auftrags ermitteln.”

Elektronische Arbeitszeiterfassung
und Zutrittskontrolle

Neben dem Modul zur Betriebsdatenerfas-
sung ist bei Junker auch die elektronische

Arbeitzeiterfassung des Softwareanbieters
tisoware im Einsatz. Die Mitarbeiterin-
nen und Mitarbeiter von Junker erfassen
ihre Arbeitszeit mit Code-
Karten an Erfassungsterminals von Kaba
Benzing. Einige Mitarbeiter sind fiir die
elektronische Arbeitszeiterfassung mit
Legic-Chips ausgeriistet. Das System
meldet die Buchungen schnell und rei-
bungslos iiber eine Schnittstelle an das
cingesetzte System zur Lohn- und
Gehaltsabrechnung LX90 von hds.
Die reibungslose Kooperation mit
Partnern stellt fiir den Anwender
einen zusitzlichen Nutzen dar. Hard-
und Software sind so optimal aufein-
ander abgestimmt. Der Anwender
selbst hat mit der Abstimmung zwi-
schen beiden Partner keinen Auf-
wand. Nach den guten Erfahrungen
mit den Software-Lésungen von tiso-
ware in seinen Werken hat Junker in eini-
gen Bereichen auch die Zutrittssicherung
mit dem Software-Modul ,tisoware.
Zutritt eingefiihrt. Zudem kommt am

Erwin Junker Maschinenfabrik GmbH
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Standort Nordrach das Modul zur Personal-
einsatzplanung (PEP) zum Einsatz, um auf
Abteilungsleiterebene Urlaubsiibersichten zu
erstellen. , Wir sind hier in Nordrach und
an den Standorten in Tschechien mit der
Zusammenarbeit mit tisoware zufrieden.
Der professionelle Support des Software-
Anbieters stellt das hohe Qualititsniveau
des Schleifmaschinenherstellers auf Dauer
sicher. Mit einem neuartigen Maschinen-
konzept verspricht die Erwin Junker Ma-
schinenfabrik, die Kosten zu senken, die im
Lebenszyklus einer Schleifmaschine auf den
Betreiber zukommen. Um dieses Verspre-
chen umsetzen zu konnen, muss auch die
Unternchmenssoftware entsprechend aus-

gelegt sein®, bekriftigt Bischler. |
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Die internationale Unternehmensgruppe mit iber 1.200
Mitarbeitern entwickelt, produziert und verreibt im
Stammwerk Nordrach und in mehreren Werken rund um
die tschechische Metropole Prag Hochleistungs-Produk-
tionsrundschleifmaschinen fiir die Automobilindustrie,
Produktions-Werkzeugschleifmaschinen und multifunk-
tionale AuBen-/Innenrundschleifmaschinen.
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