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Effizienz mit System
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Zeiten, auch die fiir Nacharbeiten, genau
erfassen, um damit eine saubere Nach-
kalkulation zu machen. Denn wir wollen
wissen, was uns ein Auftrag tatsachlich
gekostet hat.”

Erste Erfahrungen hatte man bereits vor-
her mit der Projektzeiterfassung tisowa-
re.Projekt im Werkzeugbau gesammelt.
Nun suchte man ein ausgereiftes BDE-
System fiir den gesamten Fertigungs-
bereich. Es sollte alle wichtigen Daten
erfassen, aber trotzdem fiir die Mitarbei-
ter aus 13 Nationen einfach zu bedienen
sein. Nach Marktrecherchen entschieden
sich die Verantwortlichen fiir das Soft-
warepaket von tisoware aus Reutlingen
in Kombination mit Terminals der Kaba
GmbH, Dreieich. ,Wir hatten mit beiden
Anbietern bereits gute Erfahrungen ge-
macht. AuBerdem passte das angebotene
Softwaresystem genau zu unseren Anfor-
derungen. Bei der Hardware {iberzeugten
uns die robusten PC-Terminals von Kaba.
Denn die missen in unserer GieBerei raue
Bedingungen aushalten,” erklért Hense-
leit die Entscheidung.

Das Softwarepaket des Zeitwirtschafts-
spezialisten tisoware ist modular aufge-
baut und dennoch voll integriert. Kern
der Mittelstandslosung fiir die Fertigung
bilden die Module zur Personalzeit- und
Betriebsdatenerfassung sowie zur Perso-
naleinsatzplanung (Bild 1). Abgerundet
wird das Komplettpaket durch eine Pro-
jektzeiterfassung sowie die Integration
zum ERP-System Microsoft Dynamics
NAV und zum Lohn- und Gehaltspro-
gramm Loga.

Durch die Personalzeiterfassung tisoware.
Zeit kann die Firma Ritter Arbeitszeiten
flexibel organisieren und Betriebszeiten
optimal nutzen (Bild 2). Auch hat sie
stets einen umfassenden Uberblick iiber
die Personalzeiten und Betriebsdaten des
Unternehmens - zum Beispiel {iber die
Mehrarbeitszeiten, Abwesenheiten, Ka-
pazitatshedarfe, Personalstatistiken. So
lassen sich die Kosten in diesem Bereich
spiirbar senken. Die erfassten An- und
Abwesenheitsdaten werden elektronisch
an das Lohn- und Gehaltsprogramm
tibergeben, was die Personalabteilung
spiirbar entlastet.

tisoware.BDE, das Modul fiir die Betriebs-
datenerfassung, schafft Transparenz in
der Produktion anhand umfassend er-
mittelter Daten und deren automatisier-
te Auswertung. Hierdurch hat Ritter die
Maoglichkeit, den Produktionsprozess kon-
tinuierlich zu optimieren. Abweichungen
der Istwerte von den Vorgabewerten

werden rasch aufgespiirt. Nachkalkula-
tionen sind zu jeder Zeit des Produkti-
onsprozesses moglich. Zeitnah liefert die
Softwarelgsung Informationen iiber die
aktuelle Kostenstruktur, den Produkti-
onszustand oder die Lieferfihigkeit. Die
zuriickgemeldeten Auftragsdaten werden
tiber die Integration direkt an das ERP-
System tibergeben und schaffen dort eine
optimale Planungsgrundlage fiir zukiinf-
tige Fertigungsauftrige.

Zuverlassiger, langlebiger Einsatz

Fiir die Erfassung der Daten wurden fiinf
Kaba-Terminals vom Typ B-Net 95 80 im
Betrieb installiert. Zu den Vorteilen des
Gerits zéihlen seine Schnelligkeit, sein
liffterloses Passivkiihl-Konzept und die
Schutzart IP 65 (optional). Die Terminals
kénnen Personal- und Auftragsdaten,
Maschinenbelegungs-, Bestands-, Quali-
tits- und Instandhaltungsdaten aller Art
erfassen. Das graphische, leuchtstarke 12-
Zoll- oder 17-Zoll-TFT-Display ermog-
licht dem Anwender die Darstellung von
Informationen aller Art. Das Terminal hat

vier digitale Ausginge zum Anschluss
von Maschinen sowie vier digitale Ein-
giange, die auch als Zdhler verwendet
werden konnen,

Das Geriit eignet sich auch fiir raue Pro-
duktionsumgebungen, da es durch seine
Schutzklasse IP 65 vor dem Eindringen
von Schmutz und Fliissigkeit geschiitzt
ist. Der robuste 5-Draht-Touchscreen ge-
wihrleistet einen zuverlissigen, langle-
bigen Einsatz gerade auch in industriel-
len Umgebungen (Bild 3).

Zur Erfassung der Daten hat das Terminal
zwei integrierte Leser, die aufgrund der
modularen Bauweise je nach Anforde-
rung der Kunden frei kombiniert werden
konnen, z.B. ein LEGIC- mit einem Bar-
code-Touch-Leser. Fiir individuelle Er-
weiterungen, z.B. den Anschluss einer
Waage oder eines Druckers, stehen eine
freie serielle Schnittstelle und vier USB-
Schnittstellen zur Verfiigung.

Erfasst werden zunichst die Anwesen-
heitszeiten aller Mitarbeiter. Alle anfal-
lenden Auftragsdaten werden hauptséch-
lich iiber Barcode-Scanner erfasst, sodass
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GF Automotive verlagert Ferti-
gung von Kanada nach China

GF Automotive, eine Unternehmens-
gruppe der Georg Fischer AG, Schaff-
hausen, Schweiz, wird den grof-
ten Teil der Aktivititen im Bereich
Druckguss vom Standort Montreal,
Kanada, in die LeichtmetallgieBerei
Suzhou, China, verlagern. Mit diesem
Schritt stellt GF Automotive Ende
Juli 2009 seine Giefereiaktivititen
in Kanada ein. Produkte von GF Au-
tomotive fiir den Nafta-Raum wer-
den kiinftig in China oder Europa ge-
fertigt. Die zurzeit 60 Beschéftigten
werden im Rahmen der Verlagerung
graduell freigestellt. Die Produkti-
on am kiinftigen Standort in China
soll ohne Lieferunterbrechung fiir die
Kunden weitergefiihrt werden.

Die Entscheidung geht darauf zu-
riick, dass sich das wirtschaftliche
Umfeld in Nordamerika in den ver-
gangenen Monaten stark verschlech-
tert hat, und steht im Einklang mit
der von Georg Fischer bereits im No-
vember 2008 angekiindigten Uber-
priifung aller Standorte von GF Au-

tomotive. Die Verlagerung fiihrt zu
keiner wesentlichen Belastung der
Rechnung 20009.

Ein kleiner Teil der Geschéftstitig-
keit, der auf Kundenwunsch lokal er-
folgen soll, kann in Zukunft mit Part-
nern vor Ort abgewickelt werden.

Die GieBerei in Kanada produziert im
DruckgieBverfahren Komponenten
aus Leichtmetall fiir die Automobil-
industrie und andere Industriezweige
und erzielte 2008 einen Umsatz von
rund CHF 10 Mio. (1 Schweizer Fran-
ken ca. 0,67 Euro). Davon entfallen
rund drei Viertel auf den Bereich Au-
tomobilguss.

Die Verlagerung der wichtigsten Ak-
tivitdten in die moderne Leichtme-
tallgieBerei in Suzhou ist ein wei-
terer Schritt von Georg Fischer, sich
dem wirtschaftlich schwieriger ge-
wordenen Umfeld ohne Verzug und
mit weitreichenden Manahmen an-
zupassen und dadurch Kosten zu re-
duzieren.

www.georgfischer.com




Bild 3: Die Terminals vom Typ B-Net 95 80 sind durch ihre
Schutzklasse IP 65 auch flir raue Produktionsumgebungen
geeignet und lassen sich mit Arbeitshandschuhen bedienen.

von den Mitarbeitern nur noch wenige Eingaben, z.B. Stiick-
zahlen, per Hand gemacht werden miissen. Zur Bedienung
der PC-Terminals iiber Touchscreen konnen die Mitarbeiter
die Handschuhe anlassen.

«Wir haben alles so einfach wie mdoglich gestaltet”, betont
Henseleit. Die erfassten Anwesenheitsdaten flieBen einerseits
in das Lohn- und Gehaltsprogramm Loga zur Personalab-
rechnung. Die BDE-Daten werden im ERP-System Navision
weiterverarbeitet. Dabei stellt tisoware eine Reihe von Aus-
wertungen zur Verfiigung, z.B. fiir die Nachkalkulation aller
relevanten Ist-Daten aus der Produktion. In einem niichsten
Schritt soll das Modul tisoware.Primie den Leistungsgrad der
Mitarbeiter ermitteln.

Wichtige Daten auf Knopfdruck

Bisher ist Ritter Leichtmetallguss sehr zufrieden mit dem
System. ,,Wir sparen jetzt viel Zeit im Personalbiiro, da die
manuellen Arbeiten entfallen. Uber die BDE sind wir jetzt
tagesaktuell und wissen jederzeit, wie weit ein Auftrag ist.
Heute zeigt uns das System, was uns ein Auftrag tatsichlich
gekostet hat und wo Nacharbeiten angefallen sind. Das er-
laubt uns eine genaue Analyse, um MaBinahmen zu ergrei-
fen, dies zukiinftig zu vermeiden. Durch die Rickmeldung
der Auftragsdaten sehen wir in Microsoft Dynamics Navision
den Materialverbrauch, so kann der Einkaufl besser planen®,
fasst Prokurist Henseleit die Vorteile fiir sein Unternehmen
zusammen. Liefert ihm das System bereits heute viele wich-
tige Daten auf Knopfdruck, bleibt Henseleit nur noch seine
Vision: ,Ich driicke abends auf den Knopf und sehe sofort
Umsatz und Gewinn."

Petra Eisenbeis-Trinkle, Presse- und Offentlichkeitsarbeit, Ka-
ba GmbH, Dreieich

Weitere Informationen:

www.kaba.de




